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© Projektilbildende Sprengladung 

Die projektilbildende Sprengladung mil einer oder mehre- 
ren Auskleidungen weist eine Initialladung auf sowie mehre- 
re unterschiedliche in Axialrichtung gesehen hintereinander 
angeordnete Sprengstoffsorten, deren Detonationsge- 
schwindigkeit von der Initialladung in Richtung Auskieidung 
zunimmt. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine projektilbildende Spreng- 
ladung, die mit einer oder mehreren Auskleidungen 
oder Belegungen versehen ist und die zur Ausldsung der 5 
Zundung eine Initialladung aufweist. 

Aus der DE-PS 12 41 734 ist es bekannt, bei Zundsy- 
stemen zum Initiieren von Sprengladungen insbesonde- 
re solchen mit einer oder mehreren Hohlladungsaus- 
kleidungen, Flachladungsbelegungen oder projektilbil- 10 
denden Belegungen als Zundempfangerteil einen zu ei- 
ner Spitze ausgezogenen Ladungsteil mit relativ hoher 
Detonationsgeschwindigkeit zu verwenden und dessen 
Spitzenabschnitt in einer entsprechenden Ausnehmung 
eines als Initialladung fungierenden Ladungsteils mit re- 15 
lativ niedriger Detonationsgeschwindigkeit anzuordnen 
oder alternativ solch eine Initialladung ebenso wie den 
Zundempfangerteil zu einer Spitze auszuziehen und 
beide Spitzen in punktformigen Kontakt zu bringen, 
wobei in diesem Fall die Beruhrungszonen beider La- 20 
dungsteile in einem aktiv verdammend wirkenden 
Sprengstoff mit relativ niedriger Detonationsgeschwin- 
digkeit eingebettet sind. Mit diesen MaBnahmen laBt 
sich eine exakte punktformige Einieitung der Detona- 
tion in eine Sprengladung realisieren, und zwar mit so 25 
groBer Initiierungsintensitat, daB eine nach alien Rich- 
tungen gleichformige Detonationsfortpflanzung gesi- 
chert ist. 

Urn eine sich ausbildende Detonationswelle nicht 
streifend, sondern bereichsweise senkrecht auf den 30 
Mantel der betreffenden Hohlladungsauskleidung, 
Flachladungsbelegung oder projektilbildenden Bele- 
gung auftreffen zu lassen, um so hohere Stachel- bzw. 
Projektilgeschwindigkeit zu erzielen, ist es aus der DE- 
OS 28 07 258 bekannt, zwischen Initialladung und Zund- 35 
empfangerteil fur eine zeitverzogerte Detonationswel- 
lenubertragung von ersterer zu letzterem eine durchge- 
hende Barriere zu errichten, wobei die Barriere quer zur 
Ubertragungsrichtung einen solchen Wandstarkenver- 
lauf aufweist, daB die Zeitspanne zwischen Zundzeit- 40 
punkt der Initialladung und Initiierungszeitpunkt des 
Zundempfangerteils fiir jede Stelle des letzteren gleich 
groBist. 

Damit konnen Zundempfanger beliebiger Kontur 
mittels einer von einem Punkt einer Initialladung ausge- 45 
henden Detonationswelle vollflachig simultan initiiert 
werden. Als Barrieren-Material kommt dabei Spreng- 
stoff mit einer in Vergleich zur Initialladung niedrigen 
Detonationsgeschwindigkeit in Frage. Dabei konnen 
durchaus entsprechend verpackte fliissige Sprengstoffe 50 
Verwendung finden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, eine pro- 
jektilbildende Sprengladung zu schaffen mit hochst- 
moglicher Stachel- bzw. Projektilgeschwindigkeit, mit 
groBerer Durchschlagsleistung als vergleichbar groBe 55 
Sprengladungen und mil einfacherem Aufbau. 

Ausgehend von einer Sprengladung der eingangs na- 
her genannten Art wird zur Losung dieser Aufgabe vor- 
geschlagen, daB die zwischen Initialladung und Bele- 
gung vorhandene Sprengstoffmasse aus mehreren un- eo 
terschiedlichen in Axialrichtung gesehen hintereinander 
angeordneten Sprengstoffsorten besteht, deren Deto- 
nationsgeschwindigkeit von der Initialladung in Rich- 
tung Auskleidungzunimmt. 

Bei einem ersten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 65 
sind drei unterschiedliche Sprengstoffsorten vorgese- 
hen, wobei die Sprengladung kegelstumpffdrmig ist. 

Bei einem zweiten bevorzugten Ausfuhrungsbeispiel 
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sind ebenfalls drei unterschiedliche Sprengstoffsorten 
vorgesehen, wobei die Sprengladung zylindrisch ist. 

Mit der erfindungsgemaBen Sprengladung wird der 
Vorteil erzielt, daB nach Initiierung durch die Initialla- 
dung aufgrund der unterschiedlichen Detonationsge- 
schwindigkeiten der einzelnen Sprengstoffsorten eine 
optimale Energieausnutzung der Sprengladung gewahr- 
leistet ist. Gleichzeitig verkurzen sich die Anlaufstrek- 
ken der Sprengstoffschichten mit der hochsten Detona- 
tionsgeschwindigkeit Die Auskleidung bzw. das Projek- 
til wird dadurch hoher beschleunigt, so daB sich eine 
groBere Durchschlagsleistung der Sprengladung gegen- 
uber herkommlichen projektilbildenden Sprengladun- 
gen gleicher GroBe ergibt bei einem wesentlich einfa- 
chcrcn Aufbau. 

Im folgenden wird die Erfindung anhand der Zeich- 
nung naher erlautert. in der zwei vorteilhafte Ausfuh- 
rungsbeispiele dargestellt sind. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Schnitt durch eine kegelformige Spreng- 
ladung und 

Fig. 2 einen Schnitt durch einen zylindrische Spreng- 
ladung. 

Bei dem in Fig. 1 dargestellten Schnitt durch ein er- 
stes erfindungsgemaBes Ausfuhrungsbeispiel ist mit 1 
die Initialladung bezeichnet, die in herkdmmlicher Wei- 
se geziindet wird. Mit 2 ist eine erste Sprengstoffsorte 
mit niedriger Detonationsgeschwindigkeit bezeichnet, 
an die sich in Axialrichtung eine zweite Sprengstoffsorte 
3 mit hoherer Detonationsgeschwindigkeit anschlieBt 
und an diese eine weitere Sprengstoffsorte 4 anschlieBt 
mil noch hoherer Detonationsgeschwindigkeit, wobei 
diese letzte Sprengstoffsorte einen Trichter aufweist, in 
dem die projektilbildende Belegung 5 vorgesehen ist. 
Bei dem in Fig. 1 dargestellten Ausfuhrungsbeispiel 
weist die Sprengstoffladung eine Kegelform auf. 

Bei dem in Fig. 2 dargestellten erfindungsgemaBen 
Ausfuhrungsbeispiel sind gleiche Teile mit gleichen Be- 
zugszeichen versehen. Auch hier schlieBen sich drei un- 
terschiedliche Sprengstoffsorten mit verschiedenen De- 
tonationsgeschwindigkeiten derart aneinander an, daB 
die der Initialladung 1 benachbarte Sprengstoffsorte die 
geringste Detonationsgeschwindigkeit und die die Bele- 
gung oder Auskleidung 5 tragende Sprengstoffsorte 4 
die hochste Detonationsgeschwindigkeit aufweist. Die 
Sprengstoffladung weist hierbei Zylinderform auf. 

Paten tanspriiche 

1. Projektilbildende Sprengladung, die mit einer 
oder mehreren Auskleidungen oder Belegungen 
versehen ist und die zur Auslosung der Zundung 
eine Initialladung aufweist, dadurch gekennzeich- 
net, daB die zwischen Initialladung und Belegung 
vorhandene Sprengstoffmasse aus mehreren unter- 
schiedlichen in Axialrichtung gesehen hintereinan- 
der angeordneten Sprengstoffsorten (2, 3, 4) be- 
steht, deren Detonationsgeschwindigkeit von der 
Initialladung (1) in Richtung Auskleidung (5) zu- 
nimmt. 

2. Sprengladung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB drei Sprengstoffsorten vorgesehen 
sind und daB die Sprengladung kegelformig ist. 

3. Sprengladung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB drei Sprengstoffsorten vorgesehen 
sind und daB die Sprengladung zylindrisch isi. 
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